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PROTEQAO ANTICORROSIVA

NA REPARACAO
Qualquerreparacaonacarrocariadevetentar
devolver acarrocariaassuascaracteristicas
originais. As carrocarias, apos uma repara-
cdo, devem conservar, sempre que possivel,
asmedidasdeprotecaodeorigemadquiridas
emfabrica.Nocasodadestruicdooudesapa-
recimentodeumadessasmedidasdeprotecdo,
duranteareparacdao, sera semprenecessario
proceder a suareposicao.

CERA DE CAVIDADES

A ceradecavidadesutiliza-se como protecao
adicional paraisolar as camadas de pintura.
Aplica-se em ocos e cavidades da carrocaria
expostos a acumulacdo de humidade.

Estas zonas de risco devem ser protegidas
com maior cuidado. Através da aplicacéo de
ceraevita-se queooxigéniodahumidade en-
treemcontactocomascamadasexternasde
pintura e até mesmo com a chapa.
Aceradecavidades aplica-senafasefinalde
fabricacaodo veiculo. Ao aplicar-se emestado
liquido, cobre até amais pequenauniao entre
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chapas, pelo que evita a passagem de humi-
dadeparaachapa.Quandoseefetuaumare-
paracaodealgumadestaszonas,aceradeve
ser reposta, garantindo ao veiculo o mesmo
niveldeprotecdo contraacorrosdoquetinha
ao sair de fabrica.

Paraqueasuaaplicacao e efeito protetor se-
jam eficazes, a cera deve possuir determina-
das propriedades:

-Bompoder deinfiltracdo para queseinfiltre
em todas as passagens dificeis, aberturas e
vincos desalojando e expelindo a humidade;
- Protecao duradoura, com boa aderéncia as
superficies metalicas;

- Boaresisténcia a agua, para nao permitir
absorcdo de humidade;

-Boaprotecao anticorrosiva, mesmo compe-
quenas espessuras;

- Formar uma pelicula homogénea, consis-
tente e plastica;

- Permitir uma utilizacdo numa grande va-
riacdo de temperaturas, para conseguir uma
pulverizacdo uniforme.

Aceradecavidadespodeser aplicadanointe-
rior dasportas,tampadamala, capot, estribos,
painéis traseiros, longarinas e pilares, piso,
cavasdasrodas, aberturas dos farois e faro-

lins,bem comonasjuntasdasunides soldadas.
Nareparacao de carrocarias, a cera de cavi-
dades aplica-se normalmente com uma pis-
tolaespecialdealtapressdo, que sebaseiano
principio de ar secundario; ou seja, usa duas
vezesoar comprimido. Primeiro, comprime o
material no deposito e fa-lo sair por um tubo
interior até a boquilha. Segundo, o ar passa
por um tubo interior diretamente a boquilha
etransformaacerademodoaque estapossa
ser pulverizada.

Podetambém ser aplicadaem formade spray
naspequenasreparacoes.
Parafacilitaraaplicacdo, existemvariostipos
de sondasouchicotes queaumentamaefica-
cia e versatilidade da pistola. Uns sdorigidos
para aplicacéo, por exemplo, em portas sem
desmontar, eoutrosflexiveis de comprimento
variavel, para permitir chegar a todas as zo-
nas de dificil acesso.

Todos possuem uma boquilha de aspersao
volumetrica, para permitir um leque de pul-
verizacdo amplo.

E conveniente realizar o trabalho com a car-
rocaria a temperatura ambiente, e se neces-
sario aquecer as pecas mais frias.



Apdsaplicacdodaceradevefazer-seumave-
rificacdodetodasaszonaspulverizadas,para
limpar os escorridos que aparecamno exterior
e desentupir os orificios de drenagem.
Existem outros produtos para enchimento
de cavidades de uso mais especifico, como a
espumade poliuretano, que é utilizadaemal-
gunsmodelosnascavidadeslateraisdoporta
bagagens, por cima das cavas daroda e pila-
res dianteiros.

MASSAS E VEDANTES

As massas e vedantes sao apropriados para
proteger asjuntasde pecasmetalicasligadas
entre si, evitando infiltracées de humidade,
ruidos, estanquecidade e corrosao. Aplicam-
seemjuntasouunides, nocompartimentodo
motor, aberturasdosfarois efarolins, habita-
culo do veiculo, reforcos do capot e tampa da
mala, portas, pisos, tetos, caleiras, etc.
Osvedantes sdonormalmente compostos por
poliuretanos, cujasecagem € feita por absor-
cao de humidade. Sdo compostos por poucos
solventes e apresentam excelentes proprie-
dades de aderéncia. O tempo de secagem €
grande e sdo sensiveis aos raios ultraviole-
ta.Devem ter propriedades como elasticida-
de, flexibilidade, capacidade de aderénciaem
superficies rugosas e pintadas, estanqueci-
dade, resisténcia a temperatura, resisténcia
a produtos quimicos, compatibilidade com a
pintura e protecao anticorrosiva.

Nareparacao de carrocariaspodemapresen-
tar-se de variadas maneiras de acordo com
a sua aplicacdo: em tubos ou cartuchos para
aplicar com pistola pneumaticaoumanual, em
latas, para aplicacéo a trincha ou em cordao
vedante, para colocacao direta amao.

O cordao, é um produto indicado para vedar
elementos amoviveis da carrocaria pela sua
capacidadedeadaptacdoadiferentes geome-

trias das pecas. E normalmente utilizadonas
juntasouunidesdasportas,capotsoutampas
da mala, que, na maioria das reparacoes sao
facilmente visiveis. A sua aplicacao ¢ facil e
temumaboa aderéncia a pintura.

Nas pecas de substituicao, com tratamento
de cataforese, bastara passar com disco tipo
scotch brite elimpar com desengordurantea
unidoavedar, antesdeseaplicar ocorddao.No
casodeumareparacao, tera deseeliminar os
restosdovedanteantigo e proteger as super-
ficies da chapa com um produto anticorrosi-
Vo, senecessario.

As massas apresentam-se em cartuchos ou
tubos e podem ter cores diferentes. Para a
sua aplicacao, utiliza-se normalmente uma
pistola que pode ser de acionamento manual
ou pneumatico.

A massa € aplicada antes da camada de su-
perficie e devera ser feita umalimpeza e de-
sengorduramento antes da areasuaaplicacdo.

ANTIGRAVILHA

Eumrevestimentoabase deborrachacomum
alto teor de solidos, resistente a gravilhae a
corrosdo. Grande parte da corrosdo é causa-
da pelo impacto e penetracao de gravilha na
pintura, permitindo a corrosdo da superficie
exposta.Orevestimento deantigravilhatem
um grande poder de cobertura, boa adesdo e
pode ser aplicado com uma grande espessu-
ra devido a sua aderéncia, ndo descolando.

A suarugosidade e aspeto varia comaregu-
lacdo da pressao de aplicacao, o que permite
imitar osacabamentos defabrica.Proporciona
umaboaprotecdoanticorrosiva eresisténcia
aagentes atmosféricos.

Orevestimento de antigravilha tem a possi-
bilidade de ser pintado apos secagem e pos-
suiumaboaresisténcia aos abrasivos, o que,
aliadoaumagrandeelasticidade, o tornanum
revestimento propicio para aplicar em zonas
sujeitas a acdo da gravilha, partes vulnera-
veis pintadas, tais como, cavas das rodas,
guarda-lamas laterais e internos, partes in-
feriores laterais, spoilers, zona frontal, inte-
rior do capot e piso.
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Né&o é aconselhavelaplicar antigravilha sobre
chapanua.Deveseraplicadoantesumprimario
anticorrosivo para melhor protecdo e ade-
réncia.

Nareparacdao de carrocgarias, orevestimento
deantigravilhasaplica-senormalmente com
umapistoladear comprimido que permite pul-
verizacSesrapidascomominimodeneblinae
odor. Assuperficiesatratar devemestar lim-
pas,secasesemferrugem.Aspartesdebaixo
doveiculodevem ser bemlimpas compistola
dedguaapressao, paraeliminar osrestos de
terra, po e qualquer tipo de sujidade.
Aaplicacdodeantigravilhasnaodeveatingiro
motor, engrenagens, partesrotativas, travoes
e tubos de escape. Para tal, estes elementos
devem ser mascarados adequadamente. Se
o produto ficar agarrado aos tubos de esca-
pe,ira queimar-se libertando vapor e odores
epodendo até incendiar-se.

PROTECAO DE BAIX0S

A protecao dos baixos pode ser feita com a
aplicacdo de PVC (cloreto de polivinil) de for-
ma aerografica.

Afuncdo doPVC é de amortecer osimpactos
de pedras, gravilha ou salpicos de agua evi-
tando que cheguemadanificar ascamadasde
tinta queisolamachapadoambiente exterior
(oxigénio, humidade, 4cidos, etc.), 0 que con-
duziria a oxidacdo da carrocgaria.

Devido a que nas zonas baixas do veiculo ha
zonas com diferente risco de corrosao, colo-
cam-se camadas de diferentes espessuras
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paraobter onivel de protecdo desejado.

Gracasastécnicas deaplicacdo eaos ensaios
aque sao submetidos os veiculos na fabrica-
cdo, é normalmente assegurada a durabili-
dade da protecdo das zonas baixas sem uma
manutencdo especial, em condicdesnormais
deutilizacdo do veiculo.Em caso de condicoes
extremasouderoturadacamada,deve-sere-
parar emanter alimpezaadequadadamesma.

Nareparacao, sdoinevitaveisasoperacoesde
lixagem, que eliminam as protecdes da cha-
pa.Paraproteger aszonasreparadas em que
seretirouorevestimento, existem primarios
anticorrosivos que oferecemuma boa prote-
cdo euma perfeita aderéncia.

Existem dois tipos de primarios anticorrosi-
vos,osprimariosfosfatantes ouwash-primer
e 0s primarios epoxi, que se apresentam em
spray, ou em lata para aplicacdo com pistola
de gravidade.

O primario fosfatante (wash-primer) € indi-
cado para aplicacdo em chapas de aco, aco
zincado, aluminio,acoinoxidavel e,inclusive,
pecasnovascom tratamento cataforese. Tem
uma boa acdo protetora e permite uma ade-
réncia perfeita para as camadas de pintura
seguintes. Normalmente a sua preparacao €
feita misturando primario e endurecedor na
mesma proporcao. A aplicacaorealiza-seapos
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preparacédo dasuperficie (limpeza emascara-
gem), emduasoutréscamadasenormalmen-
te apenas sobre a chapa nua. Sobre o wash-
-primer ndose podeaplicar qualquer produto
além do aparelho.

Os primarios epoxi proporcionam uma boa
aderéncia sobre superficies de a¢o, aco zin-
cado, aco inoxidavel e aluminio. A sua natu-
rezaepoxiconfereumaexcelenteresisténcia
acorrosao, assimcomoumaprotecdoaoata-
que de solventes.

Antes de se aplicar este tipo de produto é
muito importante realizar uma preparacao
da superficie, lixando com abrasivo e de-
sengordurando.

Asproporcoesdemisturasao variaveis,depen-
dendodofabricante,mas,emqualquer caso, &
necessario a adicao de catalisador.

A sua aplicacdorealiza-se em1a 3 camadas,
comum tempo de evaporacdodecercade5a
10 minutos entre cada uma delas.
Estetipodeprimarios permite aplicacdo sobre
betumes ou qualquer outro tipo de produtos.

Oprocesso derezincagem tem como objetivo
restabelecer acamadadezincoeliminadana
reparacao.Narezincagem,orestabelecimento
da camada de zincorealiza-se eletricamen-
te, estabelecendo um fluxo de corrente, pro-
duzidoporum gerador, entreapecaligadaao
polonegativo e o anodo, e colocar entre eles,
como eletrolito, uma solucdo rica em zinco
mergulhadana capa que envolvera o anodo.
Eumprocesso que demora cercade2a6minu-
tos,obtendo-se espessurasde cercadel0pm.
Aposoprocesso derezincagemdeve-se pin-
tar, para evitar uma oxidacao superficial. Se
nao for possivel, terd que que se lixar super-
ficialmente a zona antes de pintar.

Nareparacdo,aunidode pecas que constituem
acarrocariaéfeitanormalmente compontos
de soldadura.Devido ao contacto das chapas
eaosefeitosqueasoldaduratem sobre a cor-
rosdo, énecessarioprotegerinternamenteas
zonas a soldar. Existem para esse fim diver-
sosprimarios parasoldaduras que permitem
uma protecdo anticorrosiva antes de se efe-
tuar a soldadura. Entre esses primarios en-
contram-se:
-Massas, compostas por derivados do petro-
leo. Apresentam-se em latas para aplicacdo
a trincha ou espatula sobre uma das super-
ficies a soldar.
-Primarios dezinco, formados por umamis-
tura de po de zinco comresinas epoxy e dis-
solventes.Sadoaplicados emspray ouatrincha
sobre as zonas a soldar, e formam uma capa
que seca em poucos minutos.
Néaodevemaplicar-se comobase deoutrosre-
vestimentos,porque asuaaderénciaélimitada.
- Fitas adesivas soldaveis férteis em zinco,
paracolocacdo manual sobre a zona a soldar.

Entre as caracteristicas dos primarios para
soldadura, destacam-se:

- Boa condutibilidade elétrica, permitindo a
soldadura por pontos;

- Excelente protecdo contra a corrosao;

- Facil aplicacao;

- Baixa emissdo de humidade ao soldar;

- Permite posterioresreparacoes.

Deveter-sesemprepresente,que aaplicacao
de qualquer medida deprotecéoanticorrosiva,
deve ser feita tendo sempre em consideracéo
asrecomendacoes do fabricante do veiculo e
dos produtosaplicados. A especificidade deste
tipo de produtos, obriga também ao cumpri-
mento exigentedetodasasnormasdehigie-
ne, protecdo e seguranca. O
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