TECNICA PINTURA

CONTROLO
DE DEFEITOS
DEPINTURA

Neste artigo, quando se fala

de pintura, estamos na prética

a falar de uma repintura, dado
que a primeira pintura do veiculo
é efetuada em fabrica, pelo
fabricante.
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empre que é executadauma operacao

de pintura num automovel existe o

risco de surgir algum tipo de defeito

nazonaintervencionada.Emfuncéo
dotipoeextensaododefeito podeserpossivel
elimina-lo sem a necessidade de repintar.
Independentemente danecessidade de voltar
a pintar, ou nédo, implica sempre o consumo
de material e principalmente tempo de tra-
balho, reduzindo a eficiéncia e rentabilidade
da operacao. Assim, torna-se relevante co-
nhecer alguns dos defeitos mais comuns e
qualasuacausa, por formaaminimizaroseu
aparecimento.
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Os defeitos que se produzem na pintura po-
dem ser causados por erros durante areali-
zacaodasoperacdesdelimpezaepreparacao
de superficies, preparacao, aplicacao, utiliza-
caoesecagemdos produtosouatépor ma,ou
ausente, manutencao dos equipamentos. No
entanto, emesmo controlando todos osfatores
anteriores, osdefeitospodemsurgir deforma
imprevisivel, afetando o aspeto visual ou as
propriedades da capa de pintura.

Serdo assim abordados diferentes defeitos
de pintura, as suas causas e por fim a sua
reparacao.

A formacéao de bolhas cor-
responde a pequenos pontos
de empolamentonasuperfi-
cie. Este defeito pode surgir
porque a superficie de base
absorveuhumidade, oupor-
que ahumidadedo ar, antes
dapintura, estava demasia-
do elevada.

Paraareparacdododefeitoe
necessariolixar por comple-
toadreaafetadaeasuperfi-
ciedebase.Deseguida,lim-
par com desengordurante,
aplicar o aparelho erepintar.

Quando as bolhas que sur-
gemsdodedimensaomedia,
geralmente sao bolhas de
agua. Nestes casos a causa
do defeito pode ser a conta-
minacdodalinhadearcom-
primido com agua.
Aformaderesolucdodode-
feito depende da sua pro-
fundidade. Em casos de
contaminacaoligeira, habi-
tualmente, é suficientelixar
azona afetada e de seguida
polir. Quando a contamina-
cdo for mais profunda é ne-
cessario lixar até remover
o defeito e repintar a zona
afetada.

Oaparecimentodeumairre-
gularidade nasuperficie se-
melhanteacascadeumala-
ranjaé outrodefeito comum.
Oseuaparecimentopodeser
devidoavariosfatorescomo
a viscosidade de aplicacao
demasiado elevada, utiliza-
cdo de solventes de evapo-
racdo rapida, temperatura
dacabine demasiado eleva-
daoumesmoumadistancia



exageradaentreapistolade
aplicacdo e o objeto.

Mais uma vez areparacao
depende da extenséao do
dano. No caso de pequenas
areas, pode ser suficiente
repintar e polir. Em grandes
areasénecessariolixartoda
azonairregular erepintar.

A corrosao pode ser outro
defeitonapinturaqueseca-
racterizapeloaparecimento
de ferrugem sob a camada
de tinta. Surge quando ris-
cos dasuperficiendo foram
atempadamenteretificados,
asgravilhasestaocombina-
das com contaminantes da
estradaehumidade ousim-
plesmente por umamapre-
paracdo da superficie.
Aresolucao do defeito obri-
gaalixarazonaafetadaate
ao metal, aplicacao de pri-
mario, seguida de aparelho
epor fimrepinturaparaaca-
bamento final.

Quando a zona da repara-
cdo é atacada por solvente,
apresentalevantamentoda
superficiedatinta.Este de-
feito surge quando a super-
ficledebasendoseencontra
bem curadaouésensivelao
solvente. Podem ter sido uti-
lizados aparelhos, tintas de
acabamento ou solventes
ndo apropriados.

Nestes casosdeve-sedeixar
secar por completo, remover
na totalidade a camada su-
perior enrugada e asuperfi-
ciedebase contaminada, por
fim reiniciar a aplicacao da
sequéncia de pintura.

A cor ndo uniforme e/ou a
formacdo de defeitos espe-
ciais é caracterizadaporma-
chas horizontais ou listas
na superficie. O seu apare-
cimento deve-se a defeitos
de pistolagemduranteaapli-
cacao, flutuacdéesnapressao
doar comprimido, utilizacdo
de solventendoadequado ou

viscosidade deaplicacdoin-
correta.

A reparacao deve ser rea-
lizada apos secagem total,
lixando toda a superficie e
repintando-a.

Oaparecimentodemanchas
ocasionais na pintura pode
ser devido a contamina-
cdo da superficie por mate-
riaisquimicamentereagen-
tes, como po6 de cimento ou
produtos de limpeza muito
agressivos.

Na maior parte dos casos o
brilho pode ser restaurado
por polimento, quando tal
nao for possivel a area afe-
tadadeveserlixada,desen-
gordurada erepintada.

Seodefeito saomanchasno
acabamento, éumindiciode
queofundondoestahomo-
geéneo.Issopodetersido cau-
sadoporque algumaszonas
doaparelhoforamdemasia-
dolixadas,ouporqueobetu-
me poliéster continha cata-
lisador em excesso.

A solucédo passa por lixar
toda a superficie, depois de
seca,limpar com desengor-
durante, uniformizar ofun-
doerepintar. Seacausativer
sido excesso de catalisador
ofundodeve ser bemisola-
do, com aparelho, antes da
repintura.

Quandosurgemmarcasre-
dondasnasuperficiedatin-
ta, estas foram provocadas
por goticulas de agua sobre
apintura, queaindanéoes-
tavasecapor completo.Este
defeito ocorre, maioritaria-
mente, nas superficies ho-
rizontais.

Parareparar,nocasodemar-
casisoladas, basta lixar le-
vemente comabrasivosmui-
to finos e no final polir. Em
casosmaisgraves,lixarbem
a zona afetada, limpar com
desengordurante erepintar.
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O aparecimento, ap¢s a de-
maofinal,demarcasdarepa-
racdosobaformade circulos
emtornodeareasreparadas
pode ter na sua origem di-
versos fatores. Algunsdeles
sdo: bizelagens do ressalto
mal efetuadas, secagem do
aparelho incompleta antes
daaplicacdodenovacama-
da, superficie de suportenao
se encontrar devidamen-
te curada ou a aplicacao do
material de preparacao foi
realizada em camadas de-
masiado espessas.
Solucionar uma situacéo
deste tipo implica deixar
secar devidamente a zona
afetada,lixar deformaadis-
farcar corretamente o defei-
to,isolar,senecessario, com
umademao deaparelhoepor
fimrepintar.

A perda de brilho na ultima
demao pode ser causadapela
secagemincompletadoapa-
relho antes da aplicacao da
tinta de acabamento, pela
utilizacao de solventesina-
dequados, pelautilizacdode
endurecedor contaminado
oupor excesso de espessu-
ra de materiais.

A primeira tentativa de re-
solucéo do defeito pode co-
mecar por polimento, apos
secagem completa.Casondo
osolucione, deve-se despolir
todaasuperficie,desengor-
durar erepintar.

As crateras, muitas vezes
denominadas olhos de pei-
xe, sdo depressoes em for-
made cratera,comrebordos
salientes. Sdo causados por
contaminacao com silico-
nes, limpeza deficiente da
superficie do substrato ou
contaminacao dalinha de
ar comprimido.

Para eliminar as crateras
€ necessario lixar, limpar,
desengordurar epor fimre-
pintar.
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Quando existe pouco poder
de cobertura, ou opacidade,
acordatintadeacabamento
nao é uniforme. O apareci-
mento deve-se a utilizacé@o
da tonalidade do aparelho,
naescalade cinzentos,ina-
dequada para a cor final, ou
ainsuficiente espessura de
aplicac@odatintadeacaba-
mento. A solucao do defeito
obrigaadespolir azonaafe-
tada erepintar.

Na ultima demao, ao sur-
girem pequenas bolhas, ou
picados, indica que néo foi
cumprido o flash-off entre
demados, ou antes da seca-
gememestufa. Outras cau-
sassdoatintatersidoaplica-
da em camadas demasiado
espessas, ou a utilizacdo de
endurecedorese/ousolven-
tes ndo apropriados. A so-
lucéo €, apds secagem to-
tal, lixar as areas afetadas,
desengordurar,isolar até os
mais pequenos poros e re-
pintar.

Outro defeito possivel na
pintura é o aparecimento
de buracos de pequena di-
mensé&o (aproximadamente
dotamanhodacabecadeum
alfinete) cuja profundidade
atingeacamada deaparelho.
Deve-se a ndo correcao de
possiveis poros na superfi-
ciedobetumeouaespessu-
raexcessiva das camadas.

Areparacaoobrigaalixaras
zonasafetadas,desengordu-
rar,isolar comumsistemade
pinturaadequado erepintar.

Nos acabamentos metali-
zados podem surgir pontos
que sobressaem da camada
de tinta. Este defeito pode
ser causado pelo pigmento
da formulacao estar conta-
minado, ou em mau estado.
Pode ser corrigido lixando
levemente com abrasivos
finos a zona afetada, apds a
secagemdacamadadever-
niz,limpar, desengordurar e
repintar a superficie inter-
vencionada.

Oaparecimento deporos,ou
pequenas depressoes, em
formadepicotadonademao
doaparelho, pode ser causa-
dopelaviscosidade de apli-
cacao do mesmo demasia-
do elevada, pela utilizacao
deendurecedorinadequado
oupelaespessuraexcessiva
das camadas.

A unica solucdo nestes ca-
soseélixar ereaplicar todaa
sequéncia de pintura.

Odescascamentodeuma,ou
varias,areasdobetumepo-
liéster éum defeito que pode
ser causado pela prepara-
cdo incorreta da superficie
de base, pela utilizacdo de
umbetume poliésterinade-
quado asuperficie de supor-
te onde foi aplicado ou pela
execucdo incorreta da se-
cagem por infravermelhos.
Areparacao obriga aremo-
ver todo o betume poliéster
da superficie com pintura
defeituosa e reiniciar toda
a sequéncia de pintura de
forma adequada.
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| Porultimo,surgeumdosde-

feitosmais comuns em pin-
tura, que é aexisténciapoei-
ras e sujidade, sob a forma
de particulas salientes, na
superficie da demado final.
Este defeito pode ser cau-
sado por uma limpeza defi-
cientedasuperficie do objeto
antes da aplicacao da tinta,
pelautilizacao de vestuario
inadequado, pelanecessida-
dedesubstituicdo dosfiltros
deardacabinedepintura,ou,
muito frequentemente, pela
ineficiente passagemdatela
delimpeza (tackrag).

Areparacdodeveserinicia-
da por lixagem com abrasi-
vos muito finos e polimento
daareaafetada.Casoaope-
racao anterior ndo surta o
efeito necessario, deve ser
lixadatodaazonainterven-
cionada, limpar com desen-
gordurante erepintar.

Areducao do aparecimento
dos defeitos de pinturaleva
aoaumento de produtivida-
de erentabilidade da oficina.
Assim, é possivel realizar
um maior numero de inter-
vencodes no mesmo periodo
e,a0 mesmo tempo,umare-
ducédo dos custos associa-
dosaintervencao de corre-
cdo.Paraalémdosevidentes
ganhos ao nivel financeiro
paraaoficina,aumentatam-
bém a satisfacao do clien-
te por ndo serem dilatados
os prazos de entrega, nem
existirem reentradas para
correcao dasreclamacoées
do cliente. O
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